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L RIASSUNTO 


II presente trovato si riferimento ad un elemento tubolare per la realizza- 
zione di tubazioni per collettori, depuratori ed impianti fognari in genere che 
comprende un corpo tubolare presentante mezzi di connessione al corpo tubolare \ 
di elementi tubolari affiancati. 
i Sulla superficie interna del corpo tubolare risulta previsto un rivestimen- j 

to. I 

La peculiarity del trovato e costituita dal fatto che il rivestimento com- 
prende un elemento lastriforme con un ' armatura interna connessa ad uno strato di 
polimero termoplastico autosaldante che definisce la superficie interna del- 
1' elemento tubolare. 

L* elemento lastriforme definisce mezzi per 1 ' aggrappaggio alia superficie 
interna del corpo tubolare. 
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GUIDI Gianraaria, 



residente a Brescia, di nazionalita italiana. 


******* 


DESCRIZIONE 


II presente trdvato si riferisce ad un elemento tubolare per la rea- 
lizzazione di tubazioni per collettori, depuratori ed impianti fognari in 
genere . 

Come e noto, un problema che si incontra frequent entente nella realiz- 


nere, e quelle- derivante dai problemi di perdita sulla tubazione dovuti, 
ad esempio, ad assestamento del terreno nonche a rottura o disassestamento 
degli innesti o a rotture per usura. 

I danni che sono stati rilevati dimostrano anche la crescente aggres- 


mente dei diversi tipi di corrosione a cui le tubature possono essere sog- 
gette . 

Nel caso in cui le condotte siano sotto la falda, si riscontra una 
penetrazione dell'acqua con conseguente consegna agli impianti di depura- 
zione di liquami fortemente diluiti e quindi dif f icilmente trattabili, al- 
tresi nel caso in cui le condotte siano sopra la falda si ha fuoriuscita 
di liquami, responsabili del progressivo inquinamento delle acque del sot- 
tosuolo . 

La sostituzione o la riparazione tradizionale dei tronchi danneggiati 
comporta spese notevoli di intervento e di organizzazione, aggravate dal 
disagio generato dai dirottamenti di traffico. 


zazione di tubazioni per collettori, depuratori ed impianti fognari in ge- 


sione delle acque di scarico, sia industriali che urbane, e conseguente- 
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Prendendo in particolare esame le condotte in cemento armato, si ha 
che esistono vari agenti che provocano il degrado del calcestruzzo, che si 
possono dividere in danni derivanti dalia fase liquida, danni derivanti 
dalla fase gassosa e danni derivanti dalla fase solida. 

La fase liquida provoca un'aggressione che risulta particolarraente 
pericolosa a causa della penetrazione degli aggressivi chimici nel cemento 
armato, sempre permeabile e poroso, che, con il tempo, e soggetto all'usu- 
ra del ferro dell 1 armatura con perdita totale o parziale dell ■ integrita 
meccanica dell ■ insieme . 

La fase gassosa provoca la carbonatazione del cemento dovuta dal- 
l'anidride carbonica con conseguente formazione di ruggine sui ferri di 
armatura, che aumentano di volume e creano una spinta verso l'esterno che, 
molto f requentemente, rompe il conglomerato di rivestimento del ferro dan- 
do luogo ai fenomeni di distacco che, con 1 • andar del tempo, provocano il 
totale degrado della struttura . 

Anche la fase solida provoca un'azione meccanica che e dovuta a mate- 
rial! solidi che tendono ad esercitare una contihua azione abrasiva con 
conseguente diminuzione delle resistenze meccaniche del manufatto. 

Per cercare di risolvere almeno parzialmente queste problematiche, 
gli element! tubolari vengono internamente rivestiti con dei prodotti che 
vengono spruzzati sulla superficie del calcestruzzo, ma tali soluzioni non 
si sono dimostrate ottimali, sia perche risulta particolarmente difficile 
ottenere un sicuro aggrappaggio del rivestimento alia superficie del cal- 
cestruzzo, sia perche si hanno inevitabilmente delle discontinuity interne 
in c o rxj^sp onden z a d e i punti — di giunzione dej vari traj^ti tubolari che rea- 
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lizzano la tubazione. 

Infatti, nella zona di connessione, ove si uniscono 1 ' innesto maschio 
e 1 1 innesto femmina o a bicchiere dell 1 element o tubolare si puo avere un 
contatto intimo fra le super fici, ma non si puo ottenere una giunzione 
perfetta che venga a realizzare una tubazione continua, per cui all 'inter- 
no del tubo si ha una mancanza di continuity con creazione di un intersti- 
zio che consente il ristagno di liquidi e 1 1 accumulo di particelle solide 

i 

che, con 1 * andar del tempo, permettono agli aggressivi chimici di minare 
la durata della struttura. 

II compito che si propone il trovato e appunto quello di risolvere il 
problema sopra esposto realizzando un elemento tubolare per 1 ' ottenimento 
di tubazioni per collettori, depuratori ed impianti fognari in genere, in 
cui si abbia la possibility di ottenere un rivestimento completo della su- 
perficie interna della tubazione, ottenendo una continuity realizzativa 
che in pratica consente di ottenere un unico tubo interno. 

Nell'ambito del compito sopra esposto, uno scopo particolare del tro- 
vato e quello di realizzare un elemento tubolare one pup. presentare qual- 
siasi conf ormazione in sezione, il quale consenta di presentare una zona 
di giunzione fra i vari tratti tubolari che si Integra nel rivestimento, 
evitando le discontinuity che provocano il ristagno ed evitando la possi- 
bility che il calcestruzzo o il materiale costituente 1 ' elemento tubolare 
possa giungere a contatto con i prodotti convogliati . 

Ancora uno scopo del presente trovato e quello di realizzare un ele- 
mento tubolare che consenta di ottenere uno scorrimento ottimale del li- 
_g uido ne l la -J^ubj az i one .._ri duce n d o co n se gn en t errant p> 1 'nsnra & 1 <=> p^ r< - H 
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carico . 



Non ultimo scopo del presente trovato e quello di realizzare un ele- 
mento tubolare la cui superficie interna sia agevolmente riparabile in ca- 
so di danneggiamento. 

II compito sopra esposto, nonche gli scopi accennati ed altri che me- 
glio appariranno in seguito, vengono raggiunti da un elemento tubolare per 
la realizzazione di tubazioni per collettori, depuratori ed impianti fo- 
gnari in genere, secondo il trovato, comprendente un corpo tubolare pre- 
sentante mezzi di connessione al corpo tubolare di elementi tubolari af- 
fiancati, sulla superficie interna di detto corpo tubolare essendo previ- 
sto un rivestimento, caratterizzato dal fatto che detto rivestimento com- 
prende un elemento lastriforme con un'armatura interna connessa ad uno 
strato di polimero termoplastico autosaldante definente la superficie in- 
terna dell ' elemento tubolare, detto elemento lastriforme definendo mezzi 
per 1 ' aggrappaggio alia superficie interna di detto corpo tubolare. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi risulteranno maggiormente dalla 
descrizione di una forma di esecuzione preferita, ma non esclusiva, di un 
elemento tubolare per la realizzazione di tubazioni per collettori, depu- 
ratori ed impianti fognari in genere, illustrato a titolo indicativo e non 
limitativo con l'ausilio degli uniti disegni, in cui: 

la figura 1 rappresenta schematicamente in vista prospettica 1 * ele- 
mento tubolare, secondo il trovato; 

la figura 2 evidenzia una possibile forma di realirZiz^orone - del rive- 

la figura 3 rappresenta, parzialmente in sezilcjhe, .un^esltre ^ijrt a del- 
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l'elemento tubolare con evidenziato un rivestimento avente mezzi di ri- 
scaldamento interni; 

la figura 4 rappresenta, schematic amen te in vista prospettica ed in 
sezione, il particolare dell * estremita di un elemento tubolare con appli- 
cata una guarnizione esterna di connessione dei rivestimenti interni; 

la figura 5 evidenzia schematicamente uno stampo per la realizzazione 
di un rivestimento con incorporati i mezzi di riscaldamento; 

la figura 6 evidenzia schematicamente uno stampo per la realizzazione 
di un rivestimento interno senza element! di riscaldamento interni; 

la figura 7 evidenzia schematicamente uno stampo per la realizzazione 
di un rivestimento con gli agganci per facilitare il tensionamento del ri- 
vestimento sul nucleo interno dello stampo di realizzazione dell ■ elemento 
tubolare; 

la figura 8 rappresenta schematicamente 1 ' applicazione del rivesti- 
mento al nucleo interno, con schematicamente indicato un elemento tensio- 
natore; 

la figura 9 evidenzia la fase di getto del calcestruzzo sul rivesti- 
mento per ottenere l'elemento tubolare; 

la figura 10 evidenzia schematicamente in sezione la giunzione diret- 
ta tra rivestimenti con mezzi riscaldatori incorporati; 

la figura 11 evidenzia la fase di accoppiamento di rivestimenti tra- 
mite una guarnizione frontale esterna; 

la figura 12 evidenzia la fase di connessione mediante una guarnizio- 
ne autosigillante applicata successivamente ; 
la figura 13 rappresenta schematicamente una possibile forma d i rea- 
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lizzazione di una guarnizione autosigillante; 

la figura 14 rappresenta schematic amen te un elemento di riparazione 
del rivestimento; 

la figura 15 evidenzia la connessione del rivestimento interno me- 
diante mezzi riscaldatori applicati dall ' esterno; 

la figura 16 rappresenta i mezzi riscaldatori applicabili dall' ester- 
no; 

la figura 17 rappresenta in sezione la fase di giunzione mediante 
mezzi riscaldatori interponibili dall ' esterno; 

la figura 18 rappresenta i mezzi riscaldatori interponibili dal- 
1' esterno; 

le figure 19, 20 e 21 evidenziano le diverse connessioni elettriche 
dei mezzi riscaldatori utilizzati per la giunzione; 

la figura 22 illustra schematicamente una tubazione realizzata me- 
diante piu tratti tubolari con 1 ' applicazione di una guarnizione di tenuta 
dall ' interno; 

la figura 23 rappresenta una sezione lungo la linea XXIII-XXIII di 
figura 22; 

la figura 2 4 rappresenta schematicamente una tubazione; 

la figura 2 5 evidenzia la continuity del rivestimento interno anche 
nel caso di disassamenti dei vari elementi tubolari. 

Con riferimento alle citate figure, 1 ' elemento tubolare per la rea- 
lizzazione di tubazioni per collettori, depurati ed impianti fognari in 
genere, che viene indicato globalmente con il numero di riferimento 1, 
comprende un corpo tubolare 2 che, in modo di per se noto, presenta ad una 



estremita un elemento di innesto feramina o a bicchiere 3 e, all • estremita 
opposta, un elemento di innesto maschio 4. 

L' elemento tubolare puo presentare qualsiasi conf ormazione o qualsia- 
si sezione si ritenga opportuna e, inoltre, esso puo essere realizzato nei 
differenti materiali che vengono tipicamente usati per 1 * ottenimento di 
tubazioni per collettori, depuratori ed impianti fognari in genere. 

Nel seguito si fara esplicito riferimento al calcestruzzo, ma questo 
non va inteso in modo limitativo . 

Sulla superficie interna del corpo tubolare 2, risulta previsto un 
rivestimento 10 che esplica la funzione di protezione della superficie e 
viene a costituire, ed e questo un elemento f ondamentale , un elemento di 
continuity, in quanto viene a realizzare, all'interno dei vari element! 
tubolari 1 disposti affiancati, un condotto o tubo interno continuo che 
mantiene tale sua continuity superficiale anche nel caso in cui si realiz- 
zino dei disassamenti eventuali fra le varie parti componenti . 

II rivestimento 10 risulta ottenuto, come schematicamente indicato in 
figura 2, mediante un elemento lastriforme che e- realizzato tramite una 
armatura interna 12 che puo essere costituita da qualsiasi elemento ed in 
particolare da una rete metallica o in fibre sintetiche, da un tessuto in- 
trecciato o comunque da qualsiasi elemento che crei una superficie di sup- 
port© . 

All' armatura 12 risulta associato uno strato di polimero termoplasti- 
co autosaldante 13 che viene a definire la superficie interna dell' elemen- 
to tubolare. 

Lo strato di polimero termoplastico autosaldante viene, preferibil- 
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mente, realizzato mediante delle poliolefine modificate con gruppi acicu - 
per sviluppare legami polari, come ad esempio il PPA della PLASCOAT, ma 
ovviamente potranno essere utilizzati altri materiali ed e anche possibile 
prevedere 1 * utilizzazione di strati di materiali differenti come ad esem- 
pio polietilene e polipropilene, come schematicamente indicato in figura 
6. 

II rivestimento 10, sulla superficie opposta a quella presentante io 
strato di polimero termoplastico autosaldante , e munito di mezzi per 1 • ag- 
grappaggio alia superficie interna del corpo tubolare; tali mezzi possono 
essere di varia tipologia e possono essere comunque connessi, nell* esempio 
specifico sono previste delle punte 20 che fuoriescono dalla faccia oppo- 
sta a quella presentante lo strato di polimero, tali punte possono essere 
connesse all 1 armatura e possono essere comunque realizzate in modo tale da 
creare un elemento di aggrappaggio, ad esempio nel getto di calcestruzzo , 
come schematicamente illustrato in figura 9. 

E' anche eventualmente possibile che i mezzi per 1 * aggrappaggio siano 
studiati in modo tale da connettersi all ' armatura del getto in calcestruz- 
zo e che possano essere direttamente integrati, ad esempio nell • armatura , 
o essere costituiti da elementi separati. 

Eventualmente, i mezzi di aggrappaggio possono essere ottenuti me- 
diante una superficie irruvidita o comunque tale da consentire l'adesione 
mediante 1 • interposizione di materiali collanti alia superficie interna 
dell ' elemento tubolare. 

L* elemento di rivestimento viene pref eribrlTtiente^ reali^ato mediante 
degli stampi 30 i quali possono presentare unj igoTcidofe-'a ^^atg&'i^PQr f acili- 
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tare il distacco o, eventualmente, richiedono 1 • applicazione di un foglio 
di interfaccia 31, ad esempio costituito da alluminio, che ha unicamente 
la funzione di facilitare il distacco e di impedire che la polvere che 
verra sottoposta a riscaldamento per realizzare il rivestimento possa fuo- 
riuscire dallo stampo attraverso le aperture che debbono essere previste 
per il passaggio dei mezzi di aggrappaggio costituiti, ad esempio, dalle 
punte 20 . 

All'interno del rivestimento, puo essere gia direttamente prevista la 
presenza di mezzi riscaldatori 40 che sono costituiti da resistenze elet- 
triche che vengono predisposte per realizzare la fusione localizzata in 
corrispondenza dei bordi ove si deve eseguire la giunzione dei lembi af- 
fiancati, ad esempio per realizzare 1'elemento tubolare. 

E • anche eventualmente possibile prevedere lo strato di rivestimento 
senza incorporati mezzi di riscaldamento che possono essere applicati dal- 
I'esterno o eventualmente posizionati in una guarnizione autosigillante 45 
che puo essere applic'ata sul rivestimento 10 mediante riscaldatori esterni 
46; la guarnizione 45 presenta uno strato diffusore del calore 47 aderente 
o antiaderente sul quale e previsto un polimero termoplastico 48 . 

E' anche prevista una guarnizione autosigillante ed autoriscaldante, 
indicata con 50 e schematicamente illustrata in figura 4, che prevede la 
presenza di uno strato di materiale termoplastico autosaldante 51 applica- 
to su di uno strato 52 di diffusione del calore che e ad esempio costitui- 
to da micalite o simili, sul quale risulta posizionata una resistenza di 
riscaldamento 53 che e direttamente integrata nella guarnizione. 
Le giunzioni possono essere realizzate con diverse tipologie, cosi ad 
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esempio, come illustrate- nella figura 10, e previsto che i mezzi di ri- 
scaldamento siano direttamente posti all ■ interne- del bordo del rivestimen- 
to, mentre in figura 11 viene prevista una guarnizione 60 nella quale sono 
posti dei mezzi di riscaldamento interni 61 che si posizionano sulle 
estremita da connettore dello strato termoplastico autosigillante del ri- 
vestimento . 

Inoltre, per eseguire la giunzione, e possibile prevedere una fascia 
interna 65, come indicato schema tic amen te in figura 22, che viene mantenu- 
ta in posizione all'interno dell • elemento tubolare, mediante un elemento 
divaricatore 70 antiaderente che consente di eseguire una ottimale distri- 
buzione del polimero che fonde. 

Come illustrato nelle figure da 15 a 18, e possibile prevedere delle 
resistenze su degli elementi di guarnizione, indicati con 80, che possono 
essere disposti esternamente o interposti sullo strato di riferimento. 

In tutte le soluzioni in cui i mezzi di riscaldamento sono diretta- 
mente integrati nel rivestimento o in una guarnizione esterna, i cavi 81 
fuoriescono all'esterno dove presentano degli spinotti per la connessione 
all ' alimentatore elettrico che consente di fornire la tensione desiderata, 
per 1 ' ottenimento della corretta temperatura di fusio.ne. 

Come illustrato in figura 21, i cavi di alimentazione possono passare 
attraverso il calcestruzzo che costituisce 1' element© tubolare e definire 
un elemento di connessione sulla superficie esterna. 

Per facilitare la realizzazione della conf ormazione tubolare del ri- 
vestimento, come illustrato nelle figure 7 e 8, e possibile prevedere, di- 
rettamente in fase di stampaggio, degli agganci 90 posti sull ' elemento di 
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rivestimento in fase di stampaggio che sono impegnabili con una ganascia 
di tensionamento 91 che consente di disporre il rivestimento aderente al 
nucleo centrale 92 che funge da elemento di contenimento . 

In questo modo e possibile predisporre il rivestimento in conforma- 
zione tubolare ottenendo la perfetta giunzione in corrispondenza di un 
lembo con andamento lungo una direzione sostanzialmente parallela all* as- 
se; dopo 1 ■ applicazione con il tensionatore sul nucleo e possibile appli- 
care la guarnizione 47 o la guarnizione 50 per eseguire la saldatura di 
riunione . 

Facendo riferimento alia figura 14, viene illustrato un rivestimento 
di riparazione 95 che e costituito da una porzione di rivestimento che 
presenta mezzi di riscaldamento 96 interni o esterni che interessano la 
periferia ed eventualmente anche la zona centrale, che consentono di otte- 
nere una fusione localizzata del polimero termoplastico per la solidariz- 
zazione con uno strato di polimero termoplastico preesistente e danneggia- 
to. 

Da quanto sopra illustrato si vede quindi come il trovato raggiunga 
gli scopi proposti ed in particolare si sottolinea il fatto che viene pre- 
disposta una soluzione in cui e previsto un rivestimento in polimero ter- 
moplastico autosaldante che consente di creare sulla superficie interna 
degli elementi tubolari una tubazione continua e senza alcuna interruzione 
di continuity, avendo inoltre la sicurezza di un preciso aggrappaggio con 
il corpo dell ■ elemento tubolare. 

Sia le dimensioni che le conf ormazioni specifiche, come i materiali 
particolari utilizzati, potranno essere comunque modificati in funzione 


delle esigenze e, inoltre, e possibile utilizzare dei mezzi di riscalda- 
mento che eseguono la fusions localizzata del polimero termoplastico auto- 
saldante che possono essere direttamente inglobati nello strato di rive- 
stimento o che possono essere previsti su delle guarnizioni che vengono 
poi inglobate al momento dell ' utilizzazione o eventualraente su delle guar- 
nizioni che consentono la fusione localizzata del polimero termoplastico 
autosaldante mediante 1 ' applicazione di una sorgente di calore esterno. 

II trovato cosl concepito e suscettibile di numerose modifiche e va- 
rianti, tutte rientranti nell'ambito del concetto inventivo. 

Inoltre, tutti i dettagli potranno essere sostituiti da altri elemen- 
ti tecnicamente equivalent!. 

A quanto detto va anche aggiunto che negli esempi di realizzazione le 
singole caratteristiche, riportate in relazione a specific! esempi, po- 
tranno in realta essere intercambiate con altre diverse caratteristiche, 
esistenti in altri esempi di realizzazione. 

Inoltre e da notare che tutto quello che nel corso della procedura di 
otteniraento del brevetto si rivelasse essere gia noto, si intende non es- 
sere rivendicato ed oggetto di stralcio dalle rivendicazioni . 

******* 
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******* 

RIVENDICAZIONI 
******* 

1. Elemento tubolare per la realizzazione di tubazioni per colletto- 
ri, depuratori ed impianti fognari in genere, comprendente un corpo tubo- 
lare presentante raezzi di connessione al corpo tubolare di elementi tubo- 
lari affiancati, sulla superficie interna di detto corpo tubolare essendo 
previsto un rivestimento, caratterizzato dal fatto che detto rivestimento 
comprende un elemento lastriforme con un'armatura interna connessa ad uno 
strato di polimero termoplastico autosaldante definente la superficie in- 
terna dell 1 elemento tubolare, detto elemento lastriforme definendo mezzi 
per 1 1 aggrappaggio alia superficie interna di detto corpo tubolare. 

2. Elemento tubolare per la realizzazione di tubazioni per colletto- 
ri, depuratori ed impianti fognari in genere, comprendente un corpo tubo- 
lare presentante mezzi di connessione al corpo tubolare di elementi tubo- 
lari affiancati, sulla superficie interna di detto corpo tubolare essendo 
previsto un rivestimento, caratterizzato dal fatto* che detto rivestimento 
definisce un condotto continuo solidalmente associate alia superficie in- 
terna di detto corpo tubolare. 

3. Elemento tubolare, secondo le rivendicazioni precedenti, caratte- 
rizzato dal fatto che detta armatura interna presenta una rete metallica o 
in fibre sintetiche. 

4. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto che detta armatura interna e realizzata da 
uno strato di tessuto o fibre. 
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5. Eleraento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent! , caratterizzato dal fatto che detto strato di polimero termoplastico 
autosaldante e costituito da poliolefine modificate con gruppi acidi per 
sviluppare legami polari . 

6. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent^ caratterizzato dal fatto che detto strato di polimero termoplastico 
autosaldante e realizzato dalla sovrapposizione di strati di material! 
termoplastici fra loro chimicamente compatibili . 

7. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent! , caratterizzato dal fatto che detti mezzi di aggrappaggio sono pre- 
visti sulla superficie opposta a quella presentante detto strato di poli- 
mero termoplastico autosaldante. 

8. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di aggrappaggio comprendo- 
no punte fuoriuscenti dalla faccia opposta a quella presentante detto 
strato di polimero. 

9. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent! , caratterizzato dal fatto che dette punte sono connesse all ' armatu- 
ra . 

10. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent!, caratterizzato dal fatto che dette punte fanno parte integrante di 
detta armatura . 

11. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent! , caratterizzato dal fatto che detti mezzi per 1 • aggrappaggio sono 
collegabili all 'armatura di un getto in calcestruzzo costituente detto 
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elemento tubolare. 

12. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent! , caratterizzato dal fatto che detti mezzi di aggrappaggio sono co- 
stituiti da una superficie irruvidita o scabra per l'adesione raediante 
1 * interposizione di materiali collanti* 

13. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dents caratterizzato dal fatto che detto rivestimento presenta, dalla 
parte da cui fuoriescono detti mezzi di aggrappaggio, un foglio di inter- 
faccia per facilitare il distacco dallo stampo di realizzazione . 

14. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto di comprendere mezzi riscaldatori incorpo- 
rati all'interno di detto strato di polimero termoplastico autosaldante . 

15. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto di comprendere una guarnizione autosigil- 
lante utilizzabile per la giunzione dei lembi affiancati di detto strato 
di polimero termoplastico. 

16. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent! , caratterizzato dal fatto che detta guarnizione autosigillante com- 
prende uno strato di diffusione del calore aderente o antiaderente su al- 
meno una cui faccia e posto un polimero termoplastico autosigillante. 

17. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto di comprendere una guarnizione autosigil- 
lante ed autoriscaldante posizionabile su detto strato di polimero termo- 
plastico per la fusione localizzata di detto polimero termoplastico con 
inglobamento di detta guarnizione. 
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18. Eleraento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent! , caratterizzato dal fatto che detto rivestimento presenta una por- 
zione debordante rispetto al getto costituente detto corpo tubolare, detta 
porzione debordante di rivestimento essendo atta ad eseguire la connessio- 
ne, senza soluzione di continuity, con la porzione debordante del rivesti- 
mento di un eleraento tubolare affiancato. 

19. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto di comprendere una fascia interna di guar- 
nizione posizionabile sulla superficie interna di detto rivestimento me- 
diante un elemento divaricatore atto a consentire la fusione localizzata 
con uniforme distribuzione del polimero termoplastico . 

20. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto di comprendere un rivestimento di ripara- 
zione costituito da una porzione di rivestimento presentante mezzi di ri- 
scaldamento interni o esterni posti in corrispondenza almeno della perife- 
ria per la sovrapposizione ad un rivestimento esistente. 

21. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
denti, caratterizzato dal fatto che detti mezzi riscaldatori annegati in 
detto rivestimento presentano cavi di alimentazione fuoriuscenti al- 
I'esterno per la connessione ad una sorgente di energia elettrica. 

22. Elemento tubolare, secondo una o piu delle rivendicazioni prece- 
dent!, caratterizzato dal fatto che detti cavi di alimentazione passano 
attraverso il getto costituente detto corpo tubolare. 

23. Elemento tubolare, secondo una o piu delle ri^end'ica.zioni prece- 



denti, caratterizzato dal fatto che detto rivestimen%? pr^sjan^^sjalla su- 



perficie esterna degli agganci per 1 ' impegno con una ganascia di tensiona- 
mento per posizionare detto rivestimento aderente ad un nucleo centrale 
che funge da elemento di contenimento . 


II Mandatar 


- Dr. Ing, 
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